TQ-1200多功能提取罐使用说明书                                         天沃工程部
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一、设备用途及概述
    本多功能提取罐适用于中药、食品、化工行业的常压、微压、水煎、温浸、热回流、强制循环渗漏作用，芳香油提取及有机溶媒回收等多种工艺操作，具有效率高、操作方便等优点。可适用于中药提取工艺中的水提取、醇提取、挥发油提取并可回收渣滓中的溶剂。 
    提取主罐及辅助设备凡与药物接触之处，均采用SUS316L或SUS304不锈钢制作加工，符合制药2010版GMP要求，因而能保证药品的质量，且寿命长。

二、主要技术性能

本公司生产的提取罐按形式分为正锥式，其主要技术参数如下：

	序号
	名称
	参数

	1
	容器类别
	常 压

	2
	容积m³
	1.2

	3
	设计压力MPa
	罐内
	0.09

	
	
	夹套
	0.3

	4
	设计温度 °C
	罐内
	120

	
	
	夹套
	143

	5
	工作介质
	罐内
	药液

	
	
	夹套
	饱和水蒸气

	6
	材质
	罐体
	SUS316L

	
	
	夹套
	Q345R

	7
	罐体直径mm
	1000

	8
	投料口直径mm
	400

	9
	排渣口直径mm
	600

	10
	排渣门出液口直径
	Φ38.1

	11
	气缸压缩空气压力MPa
	0.6-0.7

	12
	加热面积m²
	3.1

	13
	夹套安全阀开启压力MPa
	0.33

	14
	外形尺寸mm
	1200X1300X2500


三、结构特征

      提取罐主体包括内筒体、夹套层、保温层、支耳、气动出渣门等；提取罐保温层以聚氨脂发泡作为保温材料。

     内筒体材质为优质SUS316L，采用整体夹套材质Q345R，外筒体SUS304。 罐内配备CIP清洗口，测温口、压力表口、视灯、视镜、快开式投料口等，确保操作简便，符合GMP医药标准。具有溶剂分布均匀，出渣方便等特点。
    提取罐附属设备由除沫捕集器、冷凝器、冷却器、油水分离器、双联过滤器、药液泵等组成，可根据工艺需要进行选用。
四、工作原理

    本设备的整个提取过程是在密闭可循环系统内完成，可在常温常压提取，也可负压低温提取，满足水提、醇提、提油等各种用途，其具体工艺要求均由厂家根据药物性能要求自行设计。  
提取原理：  
1、水提方法：中药按一定比例加入罐内，打开夹套蒸发进阀给蒸气开始进行加热提取，在提取过程中，罐内会产生大量蒸汽，这些二次蒸汽从蒸汽口排出，经泡沫捕集器到冷凝器进行冷凝，再进入冷却器进行冷却，然后进入气液分离器进行气液分离，使残余不冷气体冷凝器上放空逸出，液体回流提取罐内，如此循环直至提取终止，当提取液达到提取工艺规定的要求后，停止加热即可。  
    强制循环：在提取过程中，为了提高提取效率，可用泵对药物进行强制循环（但对含淀粉多的和粘性较大的药物提取不适用强制循环），即药液从罐体下部放液管放出，经管道过滤器过滤，再用药液泵打回罐体内回流提取。

提取液的放出：提取完毕后，提取好的药液从罐体下部放液口放出，经管道过滤器过滤，然后用药液泵将药液输送至浓液工段进行浓缩。

2、醇提方法：先将药物和乙醇按一定比例加入罐内，必须罐内密闭情况下工作，打开夹套蒸发进阀给蒸气开始进行加热提取，在提取过程中，罐内会产生大量蒸汽，这些二次蒸汽从蒸汽口排出，经泡沫捕集器到冷凝器进行冷凝，再进入冷却器进行冷却，然后进入气液分离器进行气液分离，使残余不冷气体冷凝器上放空逸出，液体回流提取罐内，如此循环直至提取终止，当提取液达到提取工艺规定的要求后，停止加热即可。  
    强制循环：在提取过程中，为了提高提取效率，可用泵对药物进行强制循环（但对含淀粉多的和粘性较大的药物提取不适用强制循环），即药液从罐体下部放液管放出，经管道过滤器过滤，再用药液泵打回罐体内回流提取。

提取液的放出：提取完毕后，提取好的药液从罐体下部放液口放出，经管道过滤器过滤，然后用药液泵将药液输送至浓液工段进行浓缩。
3、芳香油提方法：先把含有挥发油的中药加入提取罐内，打开油分离器的循环阀门，关闭旁通回流阀门，开蒸气阀门达到挥发温度时打开冷却水进行冷却，经冷却的药液应在分离器内保持一定液位差使之分离。 
 五、设备的安装与试车  
1、安置要求  
（1）设备在运输过程中应避免碰撞以免损坏接管、气缸、支耳等部件。

（2）如设备安装在焊接钢结构操作平台上，则其平台支柱均应下基础，以地脚螺栓固定。   
（3） 工艺管道依靠药液重力流动段，应按先后顺序，留有一定的液位差，以免液体滞留管内
（4） 速换旋转管接头处的外接管道应予以支撑，使旋转接头能 随排渣门盖一起转动，防止损坏排渣门出液连接软管。 
（5） 进液管口应装置液体流量计，以方便记录进液量。 
（6） 蒸汽管必须装置减压阀、安全阀和压力表等安全附件。 
（7）设备配有附件，请参考工艺流程图
2、试车要求  
    在设备安装完毕进行投产之前，首先检查一下主罐排渣门所有气缸是否灵活，运转是否可靠；行程限位开关是否可靠、卡勾等运动部分是否灵活，关闭排渣门时，卡勾能否锁紧到位，橡胶密圈是否起到密封作用，检查主罐排渣门以及辅助设备和管道等连接处、密封处是否漏水或漏气，安全附件是否正常，只有在经过全面检查确认符合安全要求后，才能正式投水试罐。  
注:在投用前应进行空罐调试，空罐调试完成后，应罐水调试，若灌水调试开启关闭都正常且不泄漏，方可投入生产。
六、使用说明及注意事项

1、试车前准备工作

A、 检查确认多功能提取罐已清洗待用。
B、 检查供汽（锅炉蒸汽）、供水（生产用水、冷却水）、供电、供气   （压缩空气）等均正常。
C、 检查确认各连接管密封完好，各阀门开启正常，出渣门已安全锁紧。
D、 检查安全阀、压力表是否安装好或损坏，各气缸机械部件是否完整。

E、 供气缸动作用的压缩空气，应经除水、除尘、调压，经油雾器后才能使用，以保证控制阀和气缸的正常工作。

F、 各气缸的进口应接有足够长的耐压软管，以保证气缸动作灵活。

G、 全面检查供气线路，控制系统是否正确。

H、 在通电、通水、通气一切准备好的情况下，可将设备进行带水试验，检查主罐排渣门上的气缸、卡钩等运动部分是否灵活，关闭排渣门和投料门上的气缸能否锁紧到位，然后进行全面试车运行，检查主罐排渣门和投料门以及辅助设备和管道是否漏气或漏水，在经过全面检查都正常后，才能正式投产使用。

2、 投料

A、 关闭好排渣门，打开投料门先向其锁紧缸通入压缩空气，使卡钩松开，然后向启闭缸进气，即打开。

B、 向投料口进行药材投料，如果是水提则同时打开喷淋管阀门，从进水口向罐内加水（水料比列根据制药工艺决定）。

C、 关闭投料门，先向启闭缸进气，投料门自动关闭后，向锁紧缸进气，使卡钩将投料门卡紧到位。

3、 提取

A、 在进行升温提取前，应将所有设备系统的阀门置于所需要的开或关的位置，并打开冷凝器和冷却器的冷却水阀（先开水，再按需要开大或全开）。

B、 加热进行水提时，可向罐内进行直接加热，使之沸腾，若属有机熔剂提取（如醇提），则向夹套进蒸汽进行间接加热。

1、 出药液

    在提取过程中根据需要可以用泵将药物送往进行强制循环，提取完毕可用泵将提取的药物送往浓缩工段进行浓缩。

2、 排渣

A、 当罐内药物抽完后，为便于排渣，可向罐内放入少量水（200—300L），并向罐内放蒸汽冲动残渣。

B、 向启闭缸进气（注意分先后，但几乎是同时进气，使卡钩和排渣门同时打开，让罐内的渣水迅速排出。

3、 清洗设备作好下一锅提取准备工作

A、 清除药渣打开水管阀门，使清水从喷淋管喷出，冲洗罐壁，其他辅助设备如泡沫捕集器和管道过滤器等按需要进行检查清洗。

B、 向启闭缸进气，使排渣门关闭，再向锁紧缸进气，使卡钩将排渣门卡紧到位，打开投料门进行下一锅投料。

七、保养维修

1、 设备上活动部件如：气缸、活塞杆及转动轴销，调节螺钉等保持清洁润滑。

2、 非工作期间，主罐的投料门和排渣门应开启，以防止橡胶密封弹性失效，影响密封效果，降低使用寿命。

3、 主罐投料门和排渣门密封圈处发现漏气、漏水现象可以用调整螺钉来调整卡钩上垫片使其密封，一般在打开时调整，如仍漏气、漏水则需要更换新密封圈。

4、 主罐夹套部分及蒸汽管可加保温层以减少热消耗。
5、 气缸和速换旋转管接头上〇型密封圈，因使用时间太长出现泄漏现象时，应及时更换
八、手动控制柜操作说明

    本柜是提取罐的配套设备之一，以手动推拉式二位四通阀控制排渣门气动动作，实现排渣门启闭和锁紧，其基本控制操作程序如下：

1、 当压缩空气储罐压力达到0.6Mpa时，才能进行工作，压力大小可由控制柜上压力表显示。

2、 排渣门启闭程序

A、 将排渣门松锁阀手柄拉出，排渣门锁钩自动松开，排渣门靠本身重力打开。

B、 将排渣门开关阀受柄推进，排渣门即自动关闭到位后，再将排渣门松锁阀手柄推进，排渣门锁钩自动锁紧，全部操作程序自动完成。

3、 手动控制柜即简易控制柜，用户根据需要，可另行设计制作电气控制柜并办理定货手续。

附：电气柜操作程序说明

    首先调整气源，使其稳定在0.6Mpa（表压），准备加料前关闭排渣门，步骤是先按排渣门关闭按钮使排渣门关闭，然后按排渣门锁紧按钮锁紧排渣门，即可投料。投料时，打开投料人孔开始投料，中药材与水按一定比列工艺要求配比，当投料完成时，关闭投门口并锁紧。当提取过程结束、药液放完而准备出渣时，再接通气源，然后先打开排渣门脱钩，再打开排渣门排出渣，排完渣后再关上，整个提取过程结束。

九、主罐接管配件表
	序号
	规    格
	连接法兰标准号
	紧密面形式
	用    途

	
	1.2m3
	
	
	

	A
	Φ38.1
	
	快装
	进液口

	B
	Φ38.1
	
	快装
	进水口

	C
	Φ32
	
	快装
	CIP清洗口

	D
	DN400
	
	平面
	投料口

	E1-2
	DN80
	
	平面
	视镜/射灯

	F
	DN150
	
	平面
	排汽口

	G
	Φ32
	
	快装
	回流液进口

	H
	M20×1.5
	
	内丝
	温度计接口

	I
	M27×2
	
	内丝
	温度计接口

	J
	DN25
	
	平面
	夹套蒸汽进口

	K
	DN25
	
	平面
	夹套冷凝水出口

	X1-2
	Φ38.1
	
	快装
	出液口

	y
	DN600
	
	平面
	出渣口


十、工艺流程图（见附图一）

十一、产品合格证书（见附图）









